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ΥΠΟΔΕΙΓΜΑ ΟΙΚΟΝΟΜΙΚΗΣ ΠΡΟΣΦΟΡΑΣ




ΣΤΟΙΧΕΙΑ :………………………………………………..



	Τεμάχια 
	Είδος
	Τιμή 
Μονάδας
Πλέον ΦΠΑ
	Συνολική τιμή πλέον ΦΠΑ 

	14
	μπαταρίες απινιδωτή με ενσωματωμένα επιθέματα ενηλίκων (pads) μάρκας HEARTSINE SAMARITAN PAD 350p

	€
	€

	ΦΠΑ 24%
	€

	ΓΕΝΙΚΟ ΣΥΝΟΛΟ ΣΥΜΠ/ΝΟΥ ΦΠΑ 24%
	€
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